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Fabrication manager

\/ predchozich dilech jsme si nakreslili schéma
a navrhli plony spoj. Nyni zbyva vygenerovat podkla-
dy pro vyrobu. K tomu slouzi modul nazvany Fabrica-
tion Manager. Tento modul otevieme v menu vlevo
(obr. 1). Objevi se nové okno, v némz bude navrzeny
plo$ny spoj. Okno Fabrication manageru ma velmi
podobnéa menu, jak tomu bylo v modulu pro kresleni
schématu i v modulu pro navrh ploSného spoje. Tak
pomoci menu vlevo (obr. 2) muzeme plosny spoj oké-
tovat a vytvofit vykresovou dokumentaci. Pred vytva-
fenim kot je pouze tfeba pfepnout Units z palcové
miry na mm. To Ize budto volbou v hornim menu
View/Units, nebo Uplné vpravo I/MM (obr. 3). Naproti
tomu pro generovani vyrobnich soubort ve formatu
Gerber je tfeba mit nastaveny jednotky v palcové mife.

Predtim neZ vygenerujeme soubory pro vyrobu,
je tfeba zndt poZadavky vyrobce. V prvé fadé bychom
méli védét, jaké soubory vyrobce vyZaduje a dale jaké
parametrické nastaveni pouZiva. Pro vykresleni relié-
fu spoju, nepajivou masku a pro potisk se pouzivaji
soubory ve forméatu Gerber. Pro vrtani otvor se po-
uziva soubor ve formatu Excellon. V pfipadé jedno-
stranného plosného spoje tedy potfebujeme tfi sou-
bory pro fotoploter a jeden soubor pro vrtacku.

Jestlize zname poZadavky vyrobce, mizeme na-
stavovat. VV hornim menu zvolime Fabrication a v ném
Setup (obr. 4). Objevi se nové okno (obr. 5), ve kte-
rém v menu vlevo je nékolik kategorii k nastaveni:
Gerber Photoplotter Data, NC-Drill Data, PCB Assem-
bly Output a Bare Board Testing. Pro nas jsou nejdu-
leZitjSi prvni dvé kategorie. Parametry Gerber Photo-
plotter jsou prednastaveny pro nejcastéjSi pouziti.
V tomto menu jsou jesté dvé submenu: Gerber
Artworks a Gerber Mechanical Plot.

[- [0

2. Fabrication manager|
File Edt Layer Tools Pr

e

File View Help -
= oooser - @& @ @
R Library AR el L B «

- @ Project(TestGen)
= 28 Circu(MAINHIER)
- & Diagram
[ Page(MAINPAGE)
5 PCE Layout

[ comperinT = ] Sou

& Edit PCB Layout

& Fabrication Manager
= Board Analyzers
&) Layout DXF Export
&) View PCB Layout

Obr. 1

| Fabrication Data Manager

V/ prvnim musime nastavit, od kterych vrstev plos-
ného spoje se maji vygenerovat soubory. Okno tohoto
submenu (obr. 6) nabizi shora dolu potisk na strané sou-
¢astek (COMP PRINT), nepdjivou masku na strané
soucastek (COMP MASK), spoje na strané soucastek
(COMP LAYER). Dale nasleduji vrstvy A az Z, coz
jsou vnitfni vrstvy pro vicevrstvy plo$ny spoj. Seznam
je ukoncen posledni, tzv. pajeci vrstvou na strané spoju
(SOLD LAYER), nepajivou maskou na strané spoju
(SOLD MASK) a nakonec potiskem na strané spoju
(SOLD PRINT). V pfipadé jednostranného spoje si
zvolime potisk na strané soucastek (COMP PRINT),
pajeci vrstvu na strané spoji (SOLD LAYER) a nepa-
jivou masku na strané spoju (SOLD MASK).
V pfipadé oboustrannych plosnych spoju budeme za-
Skrtavat prvni tfi a posledni tfi polozky seznamu.
V/ pfipadé vicevrstvych spoju k tomu jesté pfibudou
vnitfni vrstvy pocinaje A a dale podle toho, kolik vnitf-
nich vrstev budeme mit navrzenych.

Déle musime nastavit nebo alespof zkontrolovat
nastaveni NC-Drill Data menu (obr. 7). Toto menu
slouzi k generovani souboru ve forméatu Excellon pro
vrtacku. Je dobré znat poZadavky vyrobce a zejména
spravné nastavit jednotky. Je opravdu hloupé, jestlize
vyrobce vyvrta otvory jinde, neZ jsou pajeci body sou-
Castek jen proto, Ze jste zaménili mm za palce. Toto
menu ma jesté vlastni submenu Output Contents
(obr. 8), v kterém nastavime, co v§e md byt ve vrtacim
souboru zahrnuto. Ostatni menu nejsou pro nas
v tomto okamziku dulezité. Nyni stiskneme klavesu
Execute a objevi se nové okno s nazvem Gerber Out-
puts (obr. 9), ve kterém méme prehled souborl ve
formatu Gerber, které budou vygenerovany. Po stisku
klavesy Execute v tomto okné budou soubory vygene-
rovany a ulozeny do adresare k naSemu projektu
(standardné .../EDWINXP/JOB/ ). Soubory maji pfipo-
nu .GBR. Kromé toho je vygenerovan textovy soubor
s pfiponou .GJR a ten se ukaZe v novém okénku
vpravo nahofe na obrazovce. Tento textovy soubor je
viastné report o vygenerovanych Gerber souborech.

Tento report je nutné poslat vyrobci spolu s Gerber
soubory.

Nyni je potieba jeSté vygenerovat soubory pro
NC vrtacku. Pfepneme se zpét do submenu NC-Out-
put v menu NC-Drill Data. Zde stiskneme tlasitko Exe-
cute a objevi se nové okénko s ndzven NC-Drill Out-
put (obr. 10).

V tomto okénku si zaskrtneme druhou polozku,
coZ je ovéfovani, Ze neexistuje vice otvorl na téze
pozici [x, y]. Zejména u sloZitych spoju je toto vyhodné.
Stiskneme-li nyni v tomto okénku klavesu Execute,
objevi se klasické okno MS-Windows s nabidkou, pod
jakym nédzvem a do jakého adresaie ma byt vygene-
rovany soubor uloZen. Standardné je nabizen stejny
adresar, kde je nas projekt, a pfipona souboru by
méla byt zachovana - .NCD. Po uloZeni souboru se
vyplni tabulka v okénku NC-Drill Output (obr. 11) a
opét, podobné jako v pfipadé generovani Gerber
souborU, se vytvofi report v okénku v pravém hornim
rohu. Ten je soucasné uloZen v textovém formatu
spolu se souborem pro vrtacku. Soubor tohoto repor-
tu ma nyni pfiponu .DJR. Také tento soubor je nutné
poslat vyrobci spolu se souborem pro vrtacku. Cel-
kem tedy méme tfi soubory v Gerber formatu (.GBR):
jeden soubor pro Excellon vrtacku (.NCD) a dva sou-
bory reportll (.GJR a .DJR).

Gerber soubory si nyni muzeme prohlédnout.
V/ pulldown menu Tools zvolime polozku Gerber View
(obr. 12) nebo muZeme z tladitkové listy nahofe zvolit
klavesu s pismeny GV. Objevi se prazdné okno s bi-
lym podkladem a nad nim nové okénko s nazvem
Gerber Preprocessor and Viewer Setup. V tomto
okénku klikneme mysi do Fadky 1 ve sloupecku Ger-
ber ASCII file. V ném se objevi klavesa (obr. 13). Po
stisku této klavesy muzeme klasickou volbou v MS-
Windows zvolit soubor k prohlizeni. Standardné se
nabizeji k vybéru pouze Gerber soubory z adresare,
kde jsou uloZeny projekty. Tam bychom méli mit nase
tfi vygenerované Gerber soubory. Zvolime prvni z nich.
Pokud jste nezménili nazev souboru, pak pfed teckou
pfed priponou jsou Cislice 00. Ty znamenaji prvni
nejvyssi vrstvu, tou je potisk na strané soucastek. Stej-
nym zpUsobem budeme postupovat i na fadcich 2a 3,
kam si vioZime zbylé dva Gerber soubory. Ty maji ¢i-
selny kod v nazvu 29 a 30, protoZe se jednd a nej-
spodnéjSi vrstvy (UpIné posledni vrstva - potisk na strané
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spoju - by méla ¢iselny kéd 31, EDWin XP totiz pracu-
je s 32 vrstvami).

Nyni stiskneme klavesu PreProcess a systém
provede pfipravu. Vysledek oznami v malém okénku.
Po stisku klavesy OK se v hornim pravém rohu obra-

Gerber Preprocessor and Viewer Setup
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Quiput To
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NC-Drill Output Completed

zovky objevi okno s reportem, podobné jako tomu
bylo v pfipadé generovani souboru. Vysledkem tohoto
PreProcess bylo vygenerovani tfech souboru, tzv.
LJArtworks“. Soubory maji identicka jména s nazvy
Gerber soubor(, avSak maji pfiponu .ART a jsou ulo-
Zeny v témze adresafi.

Nyni se v okné Gerber Preprocessor and Viewer
Setup pfepneme na ,Artwork Viewer Setup“ a zde
zvolime ,Browse Artwork“. Budou nam nabidnuty
vSechny tfi pravé vytvofené Artwork soubory. Oznaci-
me v8echny tfi a po stisku Open jsou soubory pene-
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seny - viz obr. 14. Zde si muZeme nastavit rizné bar-
vy pro kazdou vrstvu, prohlizet je jednotlivé nebo
vsechny dohromady, tedy pfes sebe, anebo negativ-
né. Po stisku klavesy Apply je obraz pfenesen do
hlavniho prohlizece, velkého bilého okna, které se
nam otevrelo po volbé Gerber View v puldown menu
Tools.

Nyni kdyz jsme zkontrolovali Gerber soubory,
muZeme pét souboru pro vyrobu zazipovat a odeslat
elektronickou postou vyrobci. Fabrication manager
méa samozi'ejmé jeSté mnoho dalSich funkei, o kterych
jsme se dnes na zacatku nezminili, ale ¢asem se
k nim vratime.
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